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Schmid & Wezel, 1919 yilindan beri en Ust dizey hassasiyet, kalite ve is birlikci
ortaklik icin micadele etmektedir.

Sirketin Gg bolumy BIAX pnomatik ve elektrikli aletleri, BIAX tungsten karbid aletleri ve EFA et isleme makineleridir.
Tum bunlar Almanya ve lIsvicre’de bulunan ¢ modern tesiste Uretilmektedir. Schmid & Wesel Maschinenfabrik
urinleri, %90’a varan yiksek Uretim derinliginin dtesinde sektérde kalite lideridir.

Hedef, misteri memnuniyetini sirdirmektir; cinki sirekli yenilik ve kalitenin arkasindaki en dnemli giic budur.
Schmid & Wezel'in giicinin arkasinda talep odakli yiksek rin kalitesi ve bireysel musteri hizmetleri ¢ézimleri
bulunmaktadir.

BIAX Neuhausen am Rheinfall »

BIAX Maulbronn
(Grup Yonetimi)

BIAX Hilsbach »




60 YILI ASKIN KARBUR ALET
GRETIMi TECRUBESI

* Seckin karbidlerin kullanimi sayesinde son derece uzun kullanim 6mri
* Yuoksek kesim kapasitesi
* Basarih talas kaldirma
+ Ozel taslama sayesinde azalhlmis birlesik kenar olusumu
* Optimum kesim geometrisi sayesinde son derece yumusak kesim

* Karbid asinmasiz

MADE IN SWISS
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BIAX kesici uclar

yuUksek performans icin hassas kesimli
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Aciklama

Dis geometrisi 2, basarili talas kaldirma saglarken iyi yizey elde eden
tekli bir kesici uctur.

Kesici uc 2 de tekli bir kesici uctur. Bununla birlikte artan kesici ucg
sayisi sayesinde daha iyi yizeyler ve daha disik malzeme kaldirma
saglanabilmektedir.

Bu son derece popiler ve kendini kanitlamig BIAX capraz kesici ug,
yUksek malzeme kaldirma ve parcalar Gzerinde pirizsiz kilavuzla
karakterizedir. Bu dis geometrisi, neredeyse tim malzemeler icin
kullanilabilir ancak dékim parcalarin islenmesi sirasinda tam
kapasitesini sergiler.

Islenmesi zor paslanmaz gelikler, temperli celikler veya benzerleri

s6z konusu oldugunda 6zel kaplamali kendiliginden gicli 63 digli
geometri tedarik edilebilir. Bdylece kullanim émri dnemli dlciide uzar
ve malzeme kaldirma daha da iyilestirilebilir.

Ulasilmasi zor alanlarda caligirken veya mikemmel bir yizey bitirme
istiyorsaniz size Superfine dis geometrimizi éneririz. Bu, olasi en iyi
yUzeyleri elde etmenize yardimci olur ve yiksek kontrol dizeyi saglar.

Bir diger BIAX uzmanhg: ise gevrek, demir digi metaller ve plastikler icin
mikemmel kaldirma sunan Non Ferrous dis geometrisidir.

Dis geometrisi 14, demir digi metaller ve plastiklerde optimum kesim
performansi saglamak icin ézel olarak gelistirilmis bir kesici uctur.
Genis capak alani sayesinde freze cakisi her zaman “6zgirce kesim”
yapabilmektedir.

Saf aliminyumun islenmesi gibi problemli metallerde mikemmel sonug
elde etmek icin 6zel olarak gelistirdigimiz kaplamali 14 digli geometriyi
dneriyoruz.

Kesici ugc 16 BIAX Urin grubunda heniz yeni ve fiber kompozit
malzemelerin islenmesi icin ideal.

Performans, isinizi baska bir boyuta tasirken sizi dogru-
dan etkileyecek 6zel kaplamali freze ¢akilan Urettigimiz

anlamina geliyor.




Kesim verileri

Malzeme Dis geometrisi | isleme tipi Maksimum kesim hizi
Al Kumlama 350 m/dk
Yumusak demir disi metal- Bitirme 450 m/dk
ler ve demir disi agir metaller Alu Performance Ku.rr?lomo 450 m/dk
(saf altminyum, bakir, cinko) Bitirme 650 m/dk
Dis geometrisi 2 Kumlama 400 m/dk
58 Bitirme 500 m/dk
Al Kumlama 400 m/dk
v Bitirme 500 m/dk
Non Ferrous Kumlama 450 m/dk
Sert demir disi metaller Bitirme 550 m/dk
(altminyum alagimlarn, piring, bakir, Alu Performance KU'rr7|0m0 600 m/dk
cinko, bronz, kirmizi piring) Bitirme 750 m/dk
Di tisi 9 Kumlama 450 m/dk
is geometrisi Bifirme 700 m/dk
) . Kumlama 600 m/dk
Dis geometrisi 63 Bitirme 900 m/dk
Al Kumlama 300 m/dk
v Bitirme 450 m/dk
Non F Kumlama 300 m/dk
on rerrous Bitirme 450 m/dk
) Al Perf Kumlama 350 m/dk
Plastikler u Performance Bifirme 500 m/dk
Di trisi 2 Kumlama 300 m/dk
is geometrisi S 350 m/dk
) " Kumlama 300 m/dk
Dis geometrisi 63 Bitirme 450 m/dk
. Kumlama 450 m/dk
Kompozit malzemeler Composite Bitirme 800 m/dk
) . Kumlama 600 m/dk
Dis geometrisi 63 Birme 900 m/dk
l . ) . Kumlama 400 m/dk
Dokim demir Dis geometrisi 2 Birme 600 m/dk
Di isi 5 Kumlama 400 m/dk
is geometrisi - 900 m/dk
) . Kumlama 450 m/dk
Dis geometrisi 63 Bitirme 600 m/dk
Performance Kumlama 600 m/dk
erfo —

Celik, dokim celik (insaat celik- Bitirme 900 m/dk
leri, alet celikleri, takviye gelilfleri, Superfine Bitirme 900 m/dk
temperli gelikler, alagimsiz celikler,

alasimli gelikler) . - Kumlama 400 m/dk
Dis geometrisi 2 Bitirme 600 my/dk

Di isi 5 Kumlama 400 m/dk

is geometrisi Bitirme 900 m/dk

) . Kumlama 450 m/dk

Dis geometrisi 63 e 600 m/dk

Port Kumlama 600 m/dk

erformance Bitirme 900 m/dk

Paslanmaz celik ve titanyum Superfine Bitirme 900 m/dk
Di trisii2 Kumlama 400 m/dk

is geometrisi Bitirme 600 m/dk

Di isi 5 Kumlama 400 m/dk

is geometrisi Bitirme 900 m/dk




Hiz diyagrami

v = Kesim hiz
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Capaklar hakkindaki sorulariniz icin litfen bize ulasmaktan veya BIAX
vzmanlarimizdan birinden randevu almaktan cekinmeyin. Ayrica optimum

¢6zUmU bulmak icin bir araya gelebilecegimiz Maulbronn grup merkezi-
mizde bizi ziyaret etmenizden hosnut oluruz. Alternatif olarak bize calish-
gimiz bir parcayi génderebilirsiniz.




Universal karbUr uclar

e e

Silindirik sekil, u¢ kesimsiz - :
_ e ]
Uzunluk | Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 di 12 n geometrisi | geometrisi | geometrisi 63
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5
ZYA  0210.03 | TCA 0203 3 2 10 40 001 952 000 001 952 001
ZYA 0313.03 | TCA 0303 3 3 13 43 001 952 010 001 952011
--- TCA 0403 3 4 6 36 001 952 056 001 952 057
--- TCA 0503 3 5 5 35 001 952 083 001 952 084
ZYA  0607.03 | TCA 0603 3 6 7 37 001 952 092 001 952 093
ZYA 0613.03 | TCA 0613 3 6 13 43 001 952 181 001 952 182
ZYA  0413.06 | TCA 0406 6 4 13 53 001 952 066 001 952 068 001 952 069
--- TCA 0506 6 5 13 58 001 952 513 001 952 085 001 952 086
ZYA 0616.06 | TCA 0606 6 6 16 56 001 952 119 001 952 121 001 952 122
ZYA 0820.06 | TCA 0806 6 8 20 60 001 952 514 001 952 195 001 952 196
ZYA 1013.06 | TCA 1006 6 10 13 53 001 952 515 001 952 221 001 952 222
ZYA 1020.06 | TCA 1016 6 10 20 60 001 952 516 001 952 523 001 952 275
ZYA 1025.06 | TCA 1026 6 10 25 65 001 952 517 001 952 524 001 952 285
ZYA 1225.06 | TCA 1206 6 12 25 65 001 952 289 001 952 291 001 952 293




TCB

Silindirik sekil,

di

dz

E——  y¢ kesimli -
Uzunluk UzunlulJ .
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 d1 12 1 geometrisi geometrisi geometrisi 63
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5

ZYAS 0210.03 | TCB 0203 3 2 10 40 001 952 002 001 952 003
ZYAS 0313.03 | TCB 0303 3 3 13 43 001 952 012 001 952 013

-- TCB 0403 3 4 6 36 001 952 058 001 952 059
ZYAS 0613.03 | TCB 0613 3 6 13 43 - 001 952 183
ZYAS 0413.06 | TCB 0406 6 4 13 53 001 952 070 | 001952538 | 001952072
ZYAS 0616.06 | TCB 0606 6 6 16 56 001952123 | 001952126 | 001952127
ZYAS 0820.06 | TCB 0806 6 8 20 60 001 952 529 | 001952198 | 001 952199
ZYAS 1013.06 | TCB 1006 6 10 13 53 001 952 530 | 001952224 | 001 952225
ZYAS 1020.06 | TCB 1016 6 10 20 60 001 952 531 | 001952539 | 001 952277
ZYAS 1025.06 | TCB 1026 6 10 25 65 001 952 532 | 001 952540 | 001 952 287
ZYAS 1225.06 | TCB 1206 6 12 25 65 001 952 294 | 001952296 | 001 952297
ZYAS 1625.06 | TCB 1606 6 16 25 65 001 952 534 | 001 952542 | 001 952410




Universal karbir uclar

F_ P— 1 TCC
s o=

S, Silindirik sekil, yuvarlak burun .

dz

.
|
|
H
|

s Uzunluk| Uzunluk ) . Dis
aft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis . .
" d2 d1 12 n geometrisi geometrisi geor:;trm
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5
WRC 0210.03 | TCC 0203 3 2 10 40 001 952 005 001 952 006
WRC 0313.03 | TCC 0303 3 3 13 43 001 952 017 001 952018
WRC 0613.03 | TCC 0603 3 6 13 43 001 952 095 001 952 096
WRC 0413.06 | TCC 0406 6 4 13 53 001 952 073 001 952 075 001 952 076
WRC  --- TCC 0506 6 5 13 58 001 952 566 001 952 573 001 952 087
WRC 0616.06 | TCC 0606 6 6 16 56 001 952 129 001 952 132 001 952 133
WRC 0820.06 | TCC 0806 6 8 20 60 001 952 201 001 952 203 001 952 204
WRC 1020.06 | TCC 1006 6 10 20 60 001 952 227 001 952 230 001 952 232
WRC 1025.06 | TCC 1016 6 10 25 65 001 952 567 001 952 574 001 952 280
WRC 1225.06 | TCC 1206 6 12 25 65 001 952 299 001 952 301 001 952 303
S
& —————=  TCD g LI
- . Kure sekli 2 )
Uzunluk | Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 d1 12 n geometrisi geometrisi geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm | mm mm 2 5 63
KuD 0201.03 | TCD 0203 3 2 1,8 32 001 952 007 001 952 008
KUD 0302.03 | TCD 0303 3 3 2,7 33 001 952 020 001 952 021
KUD 0403.03 | TCD 0403 3 4 3,6 34 001 952 062 001 952 063
KUD 0605.03 | TCD 0603 3 6 5,4 35 001 952 098 001 952 099
KUD 0403.06 | TCD 0406 6 4 3,6 44 001 952 602 001 952 078 001 952 079
KUD  --- TCD 0506 6 5 4 44 001 952 603 001 952 089 001 952 090
KUD 0605.06 | TCD 0606 6 6 5,4 45 001 952 134 001 952 136 001 952 137
KUD 0807.06 | TCD 0806 6 8 7,2 a7 001 952 206 001 952 208 001 952 209
KUD 1009.06 | TCD 1006 6 10 9 49 001 952 234 001 952 237 001 952 238
KUD 1210.06 | TCD 1206 6 12 10,8 51 001 952 305 001 950 554 001 952 310




dy

- ——————
@& —
. 1
. Oval sekil 2 .
Uzunluk| Uzunluk .
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis .
d2 d1 12 n geometrisi | geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 5 63
TRE 0307.03 TCE 0303 3 3 7 37 001 952 023 001 952 024
TRE TCE 0403 3 4q 7,4 38 001 952 064 001 952 065
TRE 0610.03 TCE 0603 3 6 10 40 001 952 101 001 952 102
TRE 0610.06 TCE 0606 6 6 10 50 001 952 139 001 952 140
TRE 0813.06 TCE 0806 6 8 13 53 001 952 212 001 952 213
TRE 1220.06 TCE 1206 6 12 20 60 001 952 313 001 952 315
TRE  1625.06 TCE 1606 6 16 25 65 001 952 628 001 952 417
TRE TCE 1208 8 12 20 60 001 952 627 001 952 364
TRE 1625.08 TCE 1608 8 16 25 65 001 952 629 001 952 449
kel
. L —
Alev sekli lz
S e — 4 I
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Di . .
d2 d1 12 I geomIZtrisi Dlﬂ : Dust .
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 geon;e risi georbng risi
TCF 0303 3 3 8 37 001 952 026 001 952 027
TCF 0603 3 6 13 43 001 952 104 001 952 105
TCF 0606 6 6 18 58 001 952 143 001 952 144
TCF 1006 6 10 25 65 001 952 643 001 952 241 001 952 242
TCF 1206 6 12 30 70 001 952 317 001 952 319 001 952 321




Universal karbir uclar

)
: TCG » e .
5 B []\
S n— Kemer sekli, yuvarlak burun Iz 1
g —_— 1
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 d1 12 n geometrisi geometrisi geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5 63
RBF 0307.03 | TCG 0303 3 3 7 37 001 952 029 001 952 030
RBF 0313.03 | TCG 0313 3 3 13 43 001 952 048 001 952 049
RBF 0613.03 | TCG 0603 3 6 13 43 001 952 107 001 952 108
RBF 0618.06 | TCG 0606 6 6 18 58 001 952 146 001 952 148 001 952 149
RBF 1020.06 | TCG 1006 6 10 20 60 001 952 669 001 952 245 001 952 246
RBF 1225.06 | TCG 1216 6 12 25 65 001 952 671 001 952 678 001 952 380
- <l
@ TCH L A_}__‘ -
Kemer sekli, sivri burun & :
—————— )
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 d1 12 n geometrisi geometrisi geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5 63
SPG  0307.03 | TCH 0303 3 3 7 37 001 952 033 001 952 035
SPG  0313.03 | TCH 0313 3 3 13 43 001 952 051 001 952 052
SPG  0613.03 | TCH 0603 3 6 13 43 001952110 001 952 112
SPG TCH 0406 6 4 14 54 001 952 080 001 952 708 001 952 081
SPG 0618.06 | TCH 0606 6 6 18 58 001 952 151 001 952 153 001 952 156
SPG TCH 0806 6 8 18 58 001 952 701 001 952 216 001 952 217
SPG 1020.06 | TCH 1006 6 10 20 60 001 952 702 001 952 249 001 952 250
SPG  1220.06 | TCH 1206 6 12 20 60 001 952 326 001 952 710 001 952 328
SPG  1225.06 | TCH 1216 6 12 25 65 001 952 703 001 952 383 001 952 384
SPG  1230.06 | TCH 1226 6 12 30 70 001 952 397 001 952 399 001 952 402




=,

da

TCl T __'£_ -
Konik sekil, sivri burun = 5
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 d1 12 1 geometrisi geometrisi geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5 63
SKM TGl 0212 2,35 11 44
SKM  0311.03| TCI 0303 3 3 n M 001 952 037 001 952 038
SKM TCl 0313 3 3 12 a 001 952 053 001 952 054
SKM  0613.03 | TCI 0603 3 6 13 43 001 952 114 001 952115
SKM TCl 0606 6 6 14 58 001 952 158 001 952 160 001 952 161
SKM  0618.06 | TCI 0616 6 6 18 58 001 952 186 001 952 735 001 952 188
SKM TCl 0626 6 6 24 64 001 952 189 001 952 191 001 952 192
SKM  1020.06 | TCl 1006 6 10 20 60 001 952 732 001 952 253 001 952 254
i
oy TCK ; "
e} - ! - -
Konik sekil, yuvarlak burun 2
e h
Uzunluk| Uzunluk
Saft @  Kafa @ | Kafasi | Toplam Di . .
d2 d1 12 n ' Dis Dis
DIN 8033 BIAX mm | mm | mm | mm 9°0Melisl | geometrisi | geometrisi
5 63
KEL TCK 0303 3 3 12 43 001 952 834
KEL TCK 0313 3 3 13 43 001 952 810
KEL TCK 0606 6 6 18 58 001 952 163 001 952 166 001 952 168
KEL 1020.06 | TCK 1006 6 10 20 60 001 952 256 001 952 754 001 952 259
KEL 1225.06 | TCK 1206 6 12 25 65 001 952 335 001 952 337 001 952 339




Universal karbir uclar

da

r
< ra T ==
=4
. Konik sekil, sivri burun 60° . .
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam , .
d2 d1 12 n Dis Dis
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm geon;etrm geo?;trm
KSJ TCL 0303 3 3 2,6 43 001 952 041
KSJ 0605.06 | TCL 0606 6 6 5 50 001 952 775 001 952 171
KSJ  1008.06 TCL 1006 6 10 8,7 53 001 952 776
KSJ TCL 1206 6 12 10,4 55 001 952777 | 001 952 342
KSJ  1613.06 TCL 1606 6 16 13,8 56 001 952778 001 952 429
)
TCM ~
. 51 L - ——F
.
Konik sekil, sivri burun 90° Ip
— B il .
Uzunluk| Uzunluk
Saft © | Kafa @ | Kafasi Toplam Dis Dis Dis
d2 di 12 n geometrisi geometrisi geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5 63
KSK - TCM 0303 3 3 1,5 32 001 952 043
KSK  0603.06 | TCM 0606 6 6 3 50 001 952 173 001 952 175 001 952 176
KSK  1005.06 | TCM 1006 6 10 5 50 001 952 264 001 952 266 001 952 267
KSK - TCM 1206 6 6 12 50 001 952 344 001 952 346 001 952 347
KSK  1608.05 | TCM 1606 6 16 8 53 001 952 779 001 952 783 001 952 432




il

i TCN 5 4 "7
Konik sekil, ters L
Ppe——— 1
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam . Di
d2 d1 12 I Dis s
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm geon;etrm geo?:;e risi
WKN  0307.03 | TCN 0303 3 3 7 37 001 952 045 001 952 046
WKN  0607.03 | TCN 0603 3 6 7 37 001952 117 001 952118
WKN  0607.06 | TCN 0606 6 6 7 47 001 952178
WKN  1013.06 | TCN 1006 6 10 13 53 001 952 269
WKN  1213.06 | TCN 1206 6 12 13 53 001 952 349

Ozel capaklar

Uzun saft karbid capaklar I

Asagidaki tabloda kafa capi d1’e gére uzun saft capaklar-
nin maksimum vzakhgina iliskin bir kilavuz sunulmustur.

Saft
A uzun-
§ 5 safto | gv Kafao |
4 mm maks. | mm Istisnalar
[J|qi_|_p mm
| | 3 48 4-6
il !nll-'-u
oL il 6 180 | 816 x
bl
LT ILIT 6 250 | 810 x
ol TN ; . .
. 8 go |21%den Maksimum genel uzunluk 11’ he-
| itibaren N g.
1 saplamak icin hafa uzunlugu 12'te
8 1001 40,14 maksimum saft uzunlugunu ekleyin.

x = TCD @20 mm / TCD @14 mm / TCE @12 mm / TCF @12 mm

* Yukarida belirtilen maksimum uzunluklara uygun olarak talep halinde tim &zel versiyonlar mevcuttur.
* Ham maddenin stoklarda bulunmasi halinde génderim siresi yaklasik 2-4 haftadir.

* Minimum siparig miktari = 20 adet.

* Ozel nedenlerle %10 fazla veya eksik génderme  (her halikarda en az 1 parca) sakli tutuyoruz.

o Lutfen agin uzunluklarda es merkezlilik dogrulugunu garanti edilemeyecegini unutmayin.

* Asint uzunluklar icin hizin azaltimasini éneriyoruz.

Not: Aradiginizi bulamadiniz mi? Bizi arayin!




Ozel karbir uglar

Cast - Dis geometrisi 63

Saft @ | Kafa © _ . - .
d2 d1 | {E3—i i i § <Pt ==
mm mm — - |Standart “~+ .- |Standart| - - |Standart| - 4 | Standart
001 952 011 ZYA 001 952 021 KUD 001 952 052 SPG 001 952 054
3 [1T=43 mm [0313.03| 1T =33mm [0302.03[ 1 =43 mm |0313.03| 11 =41mm
[2 =13 mm 12 = 2,70mm 2 =13 mm 2 = 12mm
001 952 057 001 952 063 KUD
3 4 [T =36 mm [T =34 mm |0403.03
2 =6 mm [2 = 3,60 mm
001 952 093 ZYA 001 952 099 KUD 001 952112 SPG 001 952 115 SKM
6 [1=37mm [0607.03| |1 =35mm [0605.03| [T =43 mm |0613.03| 1T =43 mm 0613.03
2 =7 mm [2 = 5,40 mm 2 =13 mm 2 =13 mm
001 952 069 ZYA 001 952 079 KUD 001 952 081
4 [T =53mm |0413.06 [T =44 0403.06 | 1T =54 mm
[2 =13 mm [2 = 3,60 mm 2 =14 mm
001 952 122 ZYA 001 952 137 KUD 001 952 156 SPG 001 952 188 SKM
6 6 [1T=56mm [0616.06| |1 =45 mm |0605.06| [T =58 mm |0618.06| IT =58 mm 0618.06
[2 =16 mm [2 =5,40 mm 2 =18 mm 2 =18 mm
001 952 196 ZYA 001 952 209 KUD 001 952 217
8 [1T=60mm [0820.06| |1 =47 mm |0807.06| 1 =58 mm
[2 =20 mm 2 =7,20 mm 2 =18 mm
Paslanmaz celik - Dis geometrisi 63 Performance
Saft @ | Kafa © _ . .
d2 IR ==——= i i o <Pt =g
mm mm = - |Standart t= - . |Standart| - . |Standart| - < | Standart
001 952 880 ZYA 001 952 886 KUD 001 952 892 SPG 001 952 897
3 [1T=43mm [0313.03| |1 =33mm [0302.03| [T =43 mm |0313.03| 1T =41 mm
[2 =13 mm 2 =2,70 mm 2 =13 mm 2 =12 mm
001 952 881 001 952 887 KUD
3 4 [T =36 mm [T =34 mm |0403.03
2 =6 mm [2 = 3,60 mm
001 952 882 ZYA 001 952 888 KUD 001 952 893 SPG 001 952 898 SKM
6 [1T=43mm [0613.03| |1 =35mm [0605.03| [T =43 mm |0613.03| 1T =43 mm 0613.03
[2 =13 mm [2 = 5,40 mm 2 =13 mm [2 =13 mm
001 952 883 ZYA 001 952 889 KUD 001 952 894
4 [T =53mm |0413.06 [T =44 0403.06 | 1T =54 mm
[2 =13 mm [2 = 3,60 mm 2 =14 mm
001 952 884 ZYA 001 952 890 KUD 001 952 895 SPG 001 952 899
6 6 [1=56mm |0616.06| 11 =45mm |0605.06| 11 =58 mm |0618.06| |1 =58 mm
[2 =16 mm 2 =5,40 mm 2 =18 mm 2 =14 mm
001 952 885 ZYA 001 952 891 KUD 001 952 896
8 [1=60mm [0820.06| |1 =47 mm |0807.06| T =58 mm
[2 =20 mm 2 =7,20 mm [2 =18 mm




Superfine - Dis geometrisi 10

Saft @ | Kafa © . o ¢
d2 dl | i i s =—— ==
mm mm =T - |Standart t= o . |Standart| - . |Standart| - < | Standart
001 952 900 ZYA 001 952 906 KUD 001 952 912 SPG 001 952 917
3 [1 =43 mm |0313.03| 1T =33mm [0302.03| 11 =43 mm |0313.03| 11 =41 mm
[2 =13 mm 12 = 2,70mm 2 =13 mm 2 =12 mm
001 952 901 001 952 907 KUD
3 4 [1 =36 mm [1 =34 mm |0403.03
[2 =6 mm [2 = 3,60 mm
001 952 902 ZYA 001 952 908 KUD 001 952 913 SPG 001 952 918 SKM
6 [1=43mm [0613.03| |1 =35mm [0605.03| [T =43 mm |0613.03| IT =43 mm 0613.03
[2 =13 mm [2 = 5,40 mm 2 =13 mm [2 =13 mm
001 952 903 ZYA 001 952 909 KUD 001 952 914
4 [T=53mm |0413.06 [T =44 0403.06| 11 =54 mm
[2 =13 mm [2 = 3,60 mm 2 =14 mm
001 952 904 ZYA 001 952 910 KUD 001 952 915 SPG 001 952 919
6 6 [T=56mm |0616.06| |1 =45 mm [0605.06| 11 =58 mm |0618.06| 11 =58 mm
2 =16 mm [2 = 5,40 mm [2 =18 mm 2 =14 mm
001 952 905 ZYA 001 952 911 KUD 001 952 916
8 [1T=60mm [0820.06| |1 =47 mm |0807.06| [T =58 mm
[2 =20 mm 2 =7,20 mm [2 = 18mm
Non Ferrous - Dis geometrisi 13
Saft @ | Kafa @ . - .
d2 d1 i —— 4 i | L=,
mm mm F—* - |Standart =+ - |Standart| ' - |Standart| - < |Standart
001 952 484 ZYA 001 952 579 KUD 001 952 873 SPG 001 952 715
3 [T =43 mm |0313.03[ 11T =33 mm [0302.03| IT =43 mm |0313.03[ 11T =41 mm
2 =13 mm [2 =2,70 mm 2 =13 mm 2 =12 mm
001 952 485 001 952 580 KUD
3 4 [T =36 mm [T =34 mm |0403.03
2 =6 mm [2 = 3,60 mm
001 952 487 ZYA 001 952 581 KUD 001 952 111 SPG 001 952716 SKM
6 [1=37mm |0607.03| 11 =35mm |0605.03| 11 =43 mm |0613.03| 11 =43 mm | 0613.03
2 =7 mm 12 = 5,40 mm 2 =13 mm 2 =13 mm
001 952 489 ZYA 001 952 582 KUD 001 952 690
4 [T=53mm |0413.06 [1 =44 0403.06| 11 =54 mm
[2 =13 mm [2 = 3,60 mm 2 =14 mm
001 952 491 ZYA 001 952 584 KUD 001 952 155 SPG 001 952718 SKM
6 6 [1T=56mm |0616.06| 11 =45mm |0605.06| 11 =58mm |0618.06| 11 =58mm | 0618.06
2 =16 mm [2 = 5,40 mm [2 =18 mm [2 =18 mm
001 952 492 ZYA 001 952 585 KUD 001 952 683
8 [1=60mm [0820.06| |1 =47 mm |0807.06| 1 =58 mm
[2 =20 mm 12 =7,20 mm [2 = 18mm




Ozel karbir uclar

Superfine - Dis geometrisi 14

Saft @ | Kafa © . s o s
d2 di g i —— o ] o <] Jﬁzﬁ
mm mm — - |Standart “~ + .. |Standart| -°- . |Standart| - 4 | Standart
001 952 497 ZYA 001 952 590 KUD 001 952 799 SPG 001 952 724
3 [T =43 mm |0313.03[ 11T =33 mm [0302.03| IT =43 mm |0313.03[ 1T =41 mm
[2 =13 mm 2 =2,70 mm 2 =13 mm 2 =12 mm
001 952 498 001 952 591 KUD
3 4 [T =36 mm [T =34 mm |0403.03
[2 =6 mm [2 = 3,60 mm
001 952 501 ZYA 001 952 592 KUD 001 952 689 SPG 001 952 725 SKM
6 [1=43mm [0613.03]| |1 =35mm [0605.03| [T =43 mm |0613.03| 1T =43 mm 0613.03
[2 =13 mm [2 = 5,40 mm 2 =13 mm 2 =13 mm
001 952 502 ZYA 001 952 593 KUD 001 952 690
4 [T =53mm |0413.06 [T =44 0403.06| 11 =54 mm
[2 =13 mm [2 = 3,60 mm 2 =14 mm
001 952 504 ZYA 001 952 594 KUD 001 952 691 SPG 001 952 726
6 6 [T=56mm |0616.06| |1 =45 mm [0605.06| 1T =58mm |0618.06| 11 =58 mm
[2 =16 mm [2 = 5,40 mm 2 =18 mm 2 =14 mm
001 952 505 ZYA 001 952 596 KUD 001 952 683
8 [1T=60mm |0820.06| |1 =47 mm |0807.06| [T =58 mm
[2 =20 mm 2 =7,20 mm [2 = 18mm
Kesimi zor aliminyum - Dis geometrisi 14 Performance
Saft @ | Kafa © . s o s
d2 d1 | T o I e e
mm mm —= - |Standart S+ - |Standart| =°- . |Standart| - - Standart
001 952 853 ZYA 001 952 859 KUD 001 952 865 SPG 001 952 870
3 [T =43 mm |0313.03[ 11T =33 mm [0302.03| IT =43 mm |0313.03[ 1T =41 mm
2 =13 mm [2 =2,70 mm 2 =13 mm 2 =12 mm
001 952 854 001 952 860 KUD
3 4 [T =36 mm [T =34 mm |0403.03
[2 =6 mm [2 = 3,60 mm
001 952 855 ZYA 001 952 861 ZYA 001 952 866 SPG 001 952 871 SKM
6 [1T=43mm [0613.03]| 1 =35mm [0313.03| 1 =43 mm |0613.03| IT =43 mm 0613.03
[2 =13 mm 12 = 5,40 mm 2 =13 mm 2 =13 mm
001 952 856 ZYA 001 952 862 KUD 001 952 867
4 [T=53mm |0413.06 [T =44 0403.06| 11 =54 mm
[2 =13 mm [2 = 3,60 mm 2 =14 mm
001 952 857 ZYA 001 952 863 KUD 001 952 868 SPG 001 952 872
6 6 N =56mm [0616.06| 11 =45mm |0605.06| 11 =58 mm |0618.06| 11 =58 mm
[2 =16 mm [2 = 5,40 mm 2 =18 mm 12 =14 mm
001 952 858 ZYA 001 952 864 KUD 001 952 869
8 [1T=60mm [0820.06| |1 =47 mm |0807.06| 1 =58 mm
[2 =20 mm 2 =7,20 mm 2 =18 mm




Composite - Dis geometrisi 16

Saft @ | Kafa © . Saft @ | Kafa © .
d2 (- | I o =——— d2 dl |1 ETJ—
mm mm — - mm mm —_— -

001 952 874 001 952 877

3 [T =43 mm 4 [1 =53 mm

[2 =13 mm 2 =13 mm

001 952 875 001 952 878

3 4 [T =36 mm 6 6 [1 =56 mm

2 =6 mm 2 =16 mm

001 952 876 001 952 879

6 1 =43 mm 8 [T =60 mm

[2 =13 mm 2 =20 mm
Kaplamalar

Kaplama sirasinda sabit bir sekilsiz malzeme katmani kesici kafanin yizeyine uygulanir. Karsilik gelen Gretim adimi ve
uygulanan katmanin kendisi kaplama olarak anilabilir. Bu prosedir cesitli katma Gretme olanaklarn sunmaktadir.

Optimum sonug elde etmek icin yalnizca kaplama alaninda uzman kisilerle caligiyoruz. Béylece daima bireysel musteri
gereksinimleriyle ilgilenebiliyoruz.

Ozel kaplama secimlerimiz isleme bakimindan asagidaki avantaijlara sahip:

* Daha uzun kullanim 8mri

* Daha iyi malzeme kaldirma

* Daha az krater asinmasi

* Daha az abrazif aginma

* Daha iyi triboloji (kayma &zelligi)
* Daha yiksek 1s1 dayanimi

Ayrica ihtiyaciniz olabilecek diger BIAX karbid capaklan kaplamaktan keyif duyariz. Lotfen

bize ulasmaktan ¢cekinmeyin. Ortaklarimizla birlikte kaplamayla ilgili sorulariniz icin size
yardima olmak bizi mutlu eder.

Ozel kaplamalar icin minimum siparis miktan 20 adettir.




(PBIAX

Professional Powet

TURBO TASLAMA
MAKINELER

TVD 3-100/2

100.000 dk’ ﬂ B

SRD 3-55/2
55.000 dk’

T3-65S
65.000 dk’

SBRD 820
20.000 dk’

WRH 10-20/3 S
20.000 dk’

WRD 6-20/2 ZL 45
20.000 dk’

HB 12 S
20.000 dk’

MB 30 E, stanth
5.000 - 15.000 dk’

(PBIAX

Professional Powet

TURBO TASLAMA

MAKINELER
BE 309
0-900 dk’ e
BE 805
0 - 500 dk . “
BEW 309 E &
0 - 900 dk'
R R— A
0 - 600 dk’

BWH 6-25/2 K 90
2.500 dk’

EGELEME VE TESTERE MAKINELER

FLV8-12F
12.000 dk’

strok uzunlugu 4 - 9

12.000 dk’

strok uzunlugu 8

12.000 dk”

strok uzunlugu 8

12.000 dk’

strok uzunlugu 8

Aynintili bilgi igin litfen ana katalogumuza bakin veya www.alkamakina.com adresini ziyaret edin.




TUGSTEN
KARBUR UCLAR

ot LY i

TCB 1206-63 S ——

TCC 0806-63 SES

TCD 1206-63 g

TCF 1206-63 S

TCG 1216-03 e ——

@ Professional Power

TORNAVIDALAR

S e —

500 dk’'

GAS205  _ e :

500 dk’ e— —

R ——

650 dk’

"'.1.‘
Ll N N

Ayrintili bilgi igin l10tfen ana katalogumuza bakin veya www.alkamakina.com adresini ziyaret edin.

(PBIAX

Professional Powet

T27 - 65 "

65.000 dk’ 4_—"' —

R 3622 ——

20.000 dk’ Pe—

R4102 t* «

1.700 dk

RWA 2 - 30 i e
. I L]

30.000 dk’ oy

RSC Moduler Sistem - T

16.000- =y l" *

100.000 dk’ w7,

BE 805 R _

500 dk’ Rl

ELEKTRONIK RASPA MAKINELER

BL 40

1.800 dk”
strok uzunlugu 0 - 20 |




(?BIAX

Professional Power

Das Original

BIAX

Hartmetallwerkzeuge

(PBIAX

Flexible Power

AL'KA

Professional Power

MADE IN GERMANY

Pnomatik Aletler
Pneumatic Tools
Outils pneumatiques

Raspa

Scrapers

Grattoirs

Karbid aletler
Carbide Tools
Outils en carbure de
tungsténe

Esnek Saftlar
Flexible Shafts
Arbres flexibles

Et isleme Makineleri Meat
Processing Machines
Machines pour I'industrie
de la viande

Biax Professional Power
Tiirkiye Yetkili Distribiitorii

Schmid & Wezel GmbH (Maulbronn tesisi)

Maybachstr. 2

D-75433 Maulbronn

Tel +49(0)7043/102-0
Faks +49 (0) 7043 /102-78
biax-verkauf@biax.de
www.biax.de

BIAX Maschinen GmbH

Industrieplatz

CH-8212 Neuhausen/Rheinfall
Tel +471(0)52/6747979
Faks+41(0) 52/ 6746564
info@biax.ch

www.biax.ch

Schmid & Wezel GmbH (Hilsbach tesisi)

Breite Str. 38

D-74889 Sinsheim-Hilsbach
Tel +49(0)7260/9133-0
Faks+49 (0) 7260/91 33-25
flexwellen@biax.de
www.biax-flexwellen.de

Schmid & Wezel GmbH (Maulbronn tesisi)

Maybachstr. 2

D-75433 Maulbronn

Tel +49(0)7043/102-0
Faks +49 (0) 7043 /102-78
efa-verkauf@efa-germany.de
www.efa-germany.de

ALKA Makina Oto. ith. ihr. Ltd. Sti.

Universite Mh. Komiser Sk. No:19/B
34320 Avcilar - istanbul Tirkiye

Tel 490212 550 52 53

Fax +90212 550 52 54
www.alkamakina.com
info@alkamakina.com



