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Uretim alani Maulbronn tesisi

Schmid & Wezel hanesi, 95 yili askin siuredir en yiksek hassasiyet, kalite ve or-
takhk dizeyiyle bilinmektedir.

Sirketin U¢ bolumU BIAX pnomatik ve elekirikli aletleri, BIAX tungsten karbid aletleri ve EFA et isleme makineleridir.
Tum bunlar Almanya ve Isvicre’de bulunan ¢ modern merkezde Gretilmektedir. Maschinenfabrik Schmid & Wesel
urunleri, %90’a varan yiksek dikey Gretim entegrasyonunun étesinde sektérde kalite liderligini elinde tutmaktadir.

Hedefimiz ve sirekli inovasyon ve kalite icin temel motivasyonumuz sirdirilebilir misteri memnuniyetidir. Schmid
& Wezel'in gicinin arkasinda yiksek Grin kalitesi ve bireysel musteri hizmetleri ¢ézimleri bulunmaktadir.

Schmid & Wezel, ISO sertifikalidir.
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Capak alma milleri ve robot aletler

BIAX, basincli havali otomasyon milleri alaninda dinya lideridir.
Cesitli hizlarda basit sabit millerden (yagsiz motorlu olanlar
da) térpilere ve matkap capak temizleyicilere, defleksiyonlu
millere ve hizli degisim sistemlerine: Bitmek tikenmek bilmeyen
sabit pnématik aletlerden birini secebilirsiniz. Bilesenlerin kalite
ve govenilirligi &zellikle otomasyon ¢ézimlerinde &nemli bir
rol oynamaktadir. BIAX pndmatik millerinin, tom dinyada
cesitli kurulumlarda piyasadaki en iyilerden oldugu ve kalite
gerekliliklerini kargilamanin étesine gectigi ortaya konmustur.

BIAX, yillarca sayisiz basarl otomatik capak temizleme projesinde
uzman sistem entegratérleriyle calismishr. Genel bir ¢ézim
istiyorsaniz size kendini kanitlamig bir ortagimizi énermekten mutlu
oluruz.

BIAX'ta bilesenlerimizi siki deneylerden gecirmek icin bir test robotu
(Fanuc M10ia) kullaniyoruz. Béylece mdusterilerimize saglikli
dnerilerde bulunabiliyor ve zorlu goérevler hakkinda arastirma
yapabiliyoruz. Bize ulasin. Sizden haber bekliyoruz.

MADE IN GERMANY




PNOMATIK CAPAK ALMA MILLERI

pervane motorlu Yagh basinch havayla (6 bar) islem!

RO 1785

o — 1 Bu milin yiksek hiz ve konsantrasyonu
= I oldukga temiz bir taglama paterni
sundugundan ince taslama, freze ve oyma

icin idealdir. Esli agir is tipi rulmanlar,

Alet montaj deligi @3 . I -
kullanim &mrinin uzun olmasini saglar. Bu

6 )
SV:WS % s g modelde susturuculu BIAX hortum Unitesi
\i 8 2|2

- bulunmaktadir.
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s R Sunlar da ilginizi cekebilir:

— T 2 5 - Maksimum @3 mm farkli esnek kovanlar
115 (bl(Z., SOy](G ]9)
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R 2732
W Bu mil, hafif taglama ve frezeleme igin

yeterli giice sahip ve son derece kompakt
olmak Uzere tasarlanmighir.

I

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @6 mm farkli esnek kovanlar
SW9  SWI Konektor R1/8” (bkz., Sayfa 19)

- BIAX hortum (nitesi (3 m):

Alet montaj deligi @6

51 = I N é : GUrUHU}fU gzolhrve b?smgh.h.ovow
; L1 51 e kontrolli bir sekilde yonlendirir
= s (Siparis No. 001 366 529)
159 - Sicrama muhafazasi ve saat yéninin

tersine dénis

R 3030 / R 3040

"

Bu iki mil, R 2732"den daha gl bir
motorla techizatlandinlmis olup dolayisiyla
daha agir yukler icin tasarlanmigtir.

Alet montaj deligi @3

Wi swis Konekisr R1/8" Sunlar da ilginizi cekebilir:
/ - Maksimum @8 mm farkli esnek kovanlar

(bkz., Sayfa 19)
- BIAX hortum Gnitesi (3 m):
Guiriltoyu azaltir ve basingh havayi

— o2 — kontrolli bir sekilde yonlendirir

1785 (Siparis No. 001 366 505)
- Sigrama muhafazasi ve saat yéninin
tersine dénis
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R 3622

Bu mil, yiksek kalinti giderilmesini garanti
eder. Bu milin giici, maksimum 12 mm
karbid aletlerin ve maksimum 24 mm
taslama carklarinin tahriki icin yeterlidir.

Alet montaj deligi @6

Sunlar da ilginizi ¢cekebilir:
- Maksimum @8 mm farkl esnek kovanlar

SW11

(bkz., Sayfa 19)
- BIAX hortum Gnitesi (3 m):

15,7

|

GuUriltoyu azaltir ve basingh havayi
kontrolli bir sekilde yonlendirir

(Siparis No. 001 366 505)
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Konektér R1/8"
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- Sigcrama muhafazasi ve saat yéninin
tersine dénis

R 4112
12.000 rpm ile bu mil, ézellikle disik hizda

yUksek tork gerektiren aletler icin uygundur.
400 watt ile calisan en gicli freze ve fener

wﬁl

milimizdir.
Alet montai deligi @6
Sunlar da ilginizi cekebilir: S w17 B
- Maksimum @10 mm farkli esnek kovanlar T
(bkz., Sayfa 19) o 2 -
- BIAX hortum Unitesi (3 m): 5 T I S 8
GUriltoyu azaltir ve basingh havayi 1
kontrolli bir sekilde yénlendirir o 119 foturma uzunlugu) 25
(Siparis No. 001 366 580) 201
Adi RO 1785 R 2732 R 3030 R 3040 R 3622 R 4112
Siparis numarasi 150 401 202 150 412 702 150 414110 150 414 120 150 425 210 150 414 520
Hiz [rpm]: 85.000 32.000 30.000 40.000 22.000 12.000
Gug [Watt]: 100 200 240 240 300 400
On rulman Esli Esli Esli Esli Cift Tek
Esnek kovan tipi [mm]: ZG 5/3 ZG 4/6 G 7/6 G 7/6 G 7/6 ZG 8/6
Egzoz havasi yénu Geriye Geriye Geriye Geriye Geriye Geriye
Maksimum esnek kovan ¢api [mm]: 3 6 8 8 8 10
Maksimum alet capi
Karbid aletler [mm]: 4 8 10 8 12 15
Profil taglama carklari [mm]: 6 12 16 10 24 24
Yuk altinda hava tuketimi [ / dakika]: 180 400 400 400 500 790
Gurultu seviyesi [dB (A)] 70 75 75 76 73 78
Agirlik [g] 200 365 420 420 640 750
Baglanti vidasi M 6 harici R 1/8" R 1/8" R 1/8" R1/8" R1/4"
Hortum Unitesi
Siparis numarasi 001 366 595 001 366529 001 366 505 001 366 505 001 366 505 001 366 580
Hortum uzunlugu [m]: 1,5 3 3 3 3 3
Hava hortumu ¢api [mm]: 4,5 7 7 7 7 10
Hortum Unitesi dahil evet hayir hayir hayir hayir hayir




PNOMATIK CAPAK ALMA MILLERI

yagsiz tirbin motorlu (6 bar)

= f i
\
| |

121

18 82
Alet montaj deligi @3
14 24 46
\
8| s e b
~
Ir T = <
— - - g - [T
SW 6 sws8

f

SW 6
Alet montaj deligi @3 sw8
® ] !
<|olo / 8
588 =HRG =

[or

38,5

50

125

203,5

ﬁm"ﬂ — It;
Alet montaj deligi @5 SW9 Swi10
% 2 o~ / / o |
NHH S —BE= 88
|
e
30
57
132 38
2105

T 29-100

Bu yiksek hizl mil, ézellikle cok ince
frezeleme ve taslama aletleriyle kullanim
icin uygundur. Elastik n rulman, en Ust
dizey kalitede yizey Uretimine olanak
tanimaktadir. Bir diger uygulama ice
kaucuk delmedir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @3 mm farkl esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- Hortum Unitesi (1,5 m):
(Siparis No. 001 366 537)

T 27-65

Bu mil, yaglanmadan ince taglama,
frezeleme ve oyma gerektiren yizeyler icin
idealdir. Santrifij guvernéri, hizin sabit
olmasini saglar ve hava tiketimini azaltir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @3 mm farkl esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- Hortum Unitesi (3 m):
(Siparis No. 001 366 502)

T 27-40

3 bar’da 40.000 rpm hiza disrilen T
27-40 modeli, kaucuk delmek igin dzellikle
uygundur. Bu uygulama icin maksimum

5 mm capa sahip matkaplar kullanilabilir.

Sunlar da ilginizi gekebilir:

- Maksimum @5 mm farkl esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- Hortum Unitesi (3 m):
(Siparis No. 001 366 502)



yagsiz pervane motorlu (6 bar) I

TR 1785

Pervane motor bazli bu fener milinin

yaglayicisiz tahriki, dzgin ve patentlidir.

Buyuk avantaj:

Yiksek pervane motor performansi saglar

ve yine de timiyle yaglamasiz caligir. Bu swe

modelde susturuculu BIAX hortum Unitesi Alet monta deligi &3 swe Koneldor 15

bulunmaktadir.
I — S—
Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @3 mm farkh esnek kovanlar 5 ‘ 10

(bkz., Sayfa 19) & 2

135

319,5

17,2 h8

ilk bakista temel faydalar:

* Yagsiz calisma, isleyen parcalarin Gzerinde yag buhari olmadigi anlamina gelir.

* Parcalara uygun yiksek hizlar, mikemmel taglama ve frezeleme paternlerini garantiler.

* Yiksek es eksenlilik

* Disik gurglt

* TOrbin motor: Turbin taglayicilar T 29 - 100, T 27 - 40 ve T 27 - 65, 6zellikle aginmaya karsi direncli olmak ve uzun bir
kullanim &mri sunmak Uzere planlanmig ve tasarlanmigtir.

* Yagsiz pervane motor: Yiksek pervane motor performansini saglar ancak timuyle yagsiz calisir. Ozgiin ve patentlidir.

Adi T29-100 T27-65 T27-40 TR 1785

Motor tipi Yagsiz turbin motor Yagsiz turbin motor Yagsiz tirbin motor Yagsiz pervane motor
Siparis numarasi 150 420 100 150 420 200 150 420 210 150 401 400

Hiz [rpm]: 100.000 65.000 40.000 85.000

Gig [Watt]: 80 100

On rulman Tek Tek Esli Esli

Esnek kovan tipi [mm]: ZG 5/3 ZG 5/3 ZG 4/5 ZG 5/3

Maksimum esnek kovan ¢api [mm]: 3 3 5 3

Maksimum alet capi

Karbid aletler [mm]: 3 6 5 4

Profil taglama ¢arklar [mm]: 5 8 10 6
Egzoz havasi yénu ileriye Geriye Geriye Geriye
Yuk altinda hava tuketimi [I / dakika]: 180 180 180 170
Gurultu seviyesi [dB (A)]: 70 70 70 70
Agirlik [g] 290 485 510 130
Baglanti vidasi R1/8" R1/8" R1/8" M5

Hortum Unitesi

Siparis numarasi 001 366 537 001 366 502 001 366 502 001 366 576
Hortum uzunlugu [m]: 1,5 3 3 1,5
Hava hortumu ¢api [mm]: 4,5 7 7 4,5

Hortum Unitesi dahil hayir hayir hayir evet




PNOMATIK MILLER

fircalama ve delme icin. Yagh basinch havayla (6 bar) islem!

R 4102 / R 4105

Bu miller, dzellikle yiksek torklu bir motorla
- techizatlandinlmis olduklarindan fircalama

ve delme igin 6zellikle uygundur. Entegre

disli sistemi hizi azaltir ve torku yukseltir.

Alet montaj deligi 6-10 s Sunlar da ilginizi cekebilir:
swia SW17 - Maksimum @10 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)
- BIAX hortum Unitesi (3 m):
0.5 Giriltoyt azaltir ve basingh havayi
20 2504 kontrolli bir sekilde yonlendirir
283,9 (Siparis No. 001 366 510)

220
I
Z41| h8
i
|
|
B
W2,
241

RB 4102

1700 rpm hiza sahip RB 4102,
dzellikle matkap aynasiyla delme icin
techizatlandinimighir. Maksimum 10 mm
alet uclar sonsuz varyasyonla gerdirilebilir.
Delme ve fircalama milleri, yiuksek

282
249 kuvvetlere dayanabilen cift sirali rulmanlarla
techizatlandirimigtr.

A R e
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222

55

| Sunlar da ilginizi cekebilir:
= - BIAX hortum Unitesi (3 m):

4 N Giriltoyu azaltir ve basingh havayi

Gerdirme capi 1-10 mm Sw38  \sw24 kontrollU bir §e|<i|de yénlendirir

(Siparis No. 001 366 510)

. GS/B'J‘
@45

D41|h8

Adi R 4102 R 4105 RB 4102
Siparis numarasi 150 414 540 150 414 530 150 414 545
Hiz [rpm]: 1.700 5.000 1.700

Gig [Watt]: 500 500 500

On rulman Cift sirali Cift sirali Cift sirah
Esnek kovan tipi [mm]: 2G 8/6 2G 8/6 Ayna 1-10
Egzoz havasi yéni Geriye Geriye Geriye
Maksimum esnek kovan ¢api [mm]: 10 10 10

Maksimum alet capi - - -

Yuk altinda hava tuketimi [I / dakika]: 850 850 850
Guoriltu seviyesi [dB (A)]: 83 83 83
Agirlik [g] 1.400 1.400 1.700
Baglanti vidasi G 3/8" G 3/8"” G 3/8"”

Hortum Unitesi

Siparis numarasi 001 366 510 001 366 510 001 366 510
Hortum vzunlugu [m]: 3 3 3
Hava hortumu ¢api [mm]: 10 10 10

Hortum Unitesi dahil hayir hayir hayir




PNOMATIK ACILI MILLER

acih kafal. Yagh basinch havayla (6 bar) islem!

WR 620/2 R

BU agili mil, ulagmasi zor yizey bitirme ve
capak alma iglemleri icin uygundur. Sert
disli kutusu ve cift rulmanlar bu mili kiicik
boyutuna karsin son derece direncli hale
getirir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @6 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19) | "

- BIAX hortum Unitesi (3 m): HEEE
GUriltoyu azaltir ve basingh havayi f
kontrolli bir sekilde yénlendirir L ;
(Siparis No. 001 366 505) w1 S e

SW9

Gerdirme ¢api 6 mm

@37,5

WR 620 R ZL 90

Bu versiyon, dar alanlarda oldukga faydali
olabilir. Ayni hiza ancak genisletilmis boyun
ve cok daha ince kafaya sahip bu versiyon,
en dar konumlara dahi ulasabilir.

Konektér R1/8"

Sunlar da ilginizi gekebilir: /1 o AR
- Maksimum @6 mm farkli esnek kovanlar M | o 58
(bkz., Sayfa 19) i .
- BIAX hortum Gnitesi (3 m): W o Alet montaj deligi @6
Giroltiys azaltir ve basingh havay _op5 s
kontrolly bir sekilde yonlendirir 1615
(Siparis No. 001 366 505)
Adi WR 620/2 R WR 620 R ZL 90
Siparis numarasi 150 123 616 150 123 620
Hiz [rpm]: 20.000 20.000
Gug [Watt]: 300 300
On rulman Cift Cift
Esnek kovan tipi [mm]: ZG 4/6 mm ZG 4/6 mm
Egzoz havasi yénu Geriye Geriye
Maksimum esnek kovan ¢api [mm]: 6 6
Maksimum alet capi - -
Karbid aletler [mm]: 12 12
Profil taglama carklari [mm]: 24 24
Yik altinda hava tiketimi [| / dakika]: 500 500
Gurulty seviyesi [dB (A)]: 74 78
Agirhk [g] 770 930
Baglanti vidasi R1/8" R1/8"
Hortum Unitesi
Siparis numarasi 001 366 505 001 366 505
Hortum uzunlugu [m]: 3 3
Hava hortumu ¢api [mm]: 8 8
Hortum Unitesi dahil hayir hayir




PNOMATIK HAVSA ACMA MILLERI

Capak alma ve havsa acma delikleri icin Yagh basinch havayla
(6 bar) islem!

© el

Alet montaj deligi @3

SW 6
SW8

216
210

E__
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Alet montaj deligi @8
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@27
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SW 13 Konektor R1/8"
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Gerdirme arahg 1-10

D41 h8

5]

222

R

Esnek kovan DIN 6499-ER16 ‘

]

SW 32

Gerdirme aralig

Konektsr disi G1/8"

BE 309 R / BE 309 R-2

Bu matkap capak temizleyici, maksimum
@5,5 mm capa sahip deliklerin capaklarini
temizlemek icin kullanilabilir. BE 309 R
versiyonunda basmali baslatma secenegi
bulunurken BE 309 R-2 versiyonunda
besleme havasi kullanarak acma ve
kapatma islemleri gerceklestirilir. Bu
modelde BIAX hortum Unitesi kullanilmistir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @3 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- Havsa agma arahgr &2-5,5 mm
Siparig No. HSS 001 950 292

BE 805 R / BE 805 R-2

Bu matkap capak temizleyici, maksimum
@24 mm capa sahip deliklerin capaklarini
temizlemek icin kullanilabilir. BE 805 R
versiyonunda basmali baglatma segenegi
bulunurken BE 805 R-2 versiyonunda
besleme havasi kullanarak acma ve
kapatma iglemleri gerceklestirilir. Bu
modelde BIAX hortum Unitesi kullanilmigtir.

Sunlar da ilginizi gekebilir:

- Maksimum @8 mm farkl esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- Havsa acma araligr @3,5-14 mm
Siparig No. HSS 001 950 290

- Havsa acma araligi @5-24 mm
Siparig No. HSS 001 950 291

BE 1005 R

Maksimum 29 mm havsa acma capi ve
550 rpm hizla BE 1005 R, en biyik ve en
gucli matkap capak temizleyicimizdir. Mil,
besleme havasiyla acilir ve

kapatilir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- BIAX hortum Unitesi (3 m):
Giriltoyt azaltir ve basingh havayi
kontrolli bir sekilde ydnlendirir
(Siparis No. 001 366 578)

- Havsa agma araligi @6-29 mm
Siparig No. HSS 001 950 341



PNOMATIK ACILI HAVSA ACMA MILLERI

acih kafal. Yagh basinch havayla (6 bar) islem!

BEW 309 R-1

Ulasmasi g alanlardaki deliklerin — —~ [
capaklarini

temizlemek s6z konusu oldugunda bir
numaral cihazimizdir. SUrict kafasinin

yksekligi sirasiyla yalnizca 20,5 mm ve . R — —————T—— —
21,5 mm’dir (havsa versiyonuna bagli o= a4 _I-N + _g &t |_ = —&t
olarak). Suricy 0-900 rpm araliginda == 8 R s =T

ayarlanabilir. Bu modelde BIAX hortum
Unitesi ve HSS havsa @2-6 mm kullanilmistir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Havsa agma arahgi &2-6 mm
Siparig No. HSS 001 950 293 (dahil) <
Siparig No. HM 001 950 299

- Havsa agma arahgi &2,5-10 mm
Siparig No. HSS 001 950 297

BEW 605 R

Bu makinenin acili tasarimi maksimum _
24 mm havsa acma capina kadar ulasiimasi

zor alanlardaki deliklerin capaklarinin

temizlenmesine olanak tanimaktadir. Tipik

olarak bu delikler capraz delinmistir. Bu Koneklor R1/82
modelde BIAX hortum Gnitesi kullanilmighir. [ 33 2 AR
‘B‘ fo = N 8 218
Sunlar da ilginizi cekebilir: P_"L‘ — 130 Bihes
- Havsa agma arahgi &3,5-14 mm
Siparis No. HSS 001 950 295
- Havsa agma arahigr @5-24 mm
Siparis No. HSS 001 950 296

Adi BE 309 R BE 309 R-2 BE 805 R BE 805 R-2 BE 1005 R BEW 309 R-1 BEW 605 R
Siparis numarasi 150 800 715 150800705 150810905 150810920 150800810 150800740 150810935
Hiz [rpm]: 900 900 500 500 550 900 500
Baslat Basmali baslatma  harici Basmali baglatma harici harici harici harici
Egzoz havasi yénu Geriye Geriye Geriye Geriye Geriye Geriye Geriye
Hava toketimi [I/dk]: 150 150 300 300 480 150 300
Esnek kovan tipi [mm]: ZG5/3mm ZG5/3mm ZG7/8 mm ZG7/8 mm ER 10 mm - -
Gurultu seviyesi [dB (A)]: 71 71 71 71 78 71 71
Agirlik [g] 195 195 570 570 1.370 340 800
Maksimum esnek kovan ¢api [mm]: 3 3 8 8 10 - -
Evye capi min/maks [mm]: 2-5,5 2-5,5 3,5-24 3,5-24 6-29 2-612,5-10 3,5-1415-24
Maksimum alet tutucu [mm] - - - - a6 3mm/6é6hex @6
Kafa A, evye - @ min/maks [mm]: - - - - - 20,5121,5 401 48
Acil kafa capi - - - - - 14 21
Hortum Unitesi
Siparis numarasi 001 366 549 001 366 549 001 366 548 001 366 548 001 366578 001 366 549 001 366 548
Hortum uzunlugu [m]: 1,5 1,5 1,5 1,5 3 1,5 1,5
Hava hortumu ¢api [mm]: 4,5 4,5 7 7 7 4,5 7
Hortum Unitesi dahil evet evet evet evet hayir evet (basinch hortum) evet




PNOMATIK EGE MILLERI

egik plaka tahrikli Yagh basinch havayla (6 bar) islem!

Alet montaj deligi @6

239
234

224
@12

e

Konektér R1/8"
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yaklasik 278

36

29

218

215
29,5
@38 h8

156 | Oturma uzunlugu |

©

36,5

237.5 | Mil, imum ekstansiyon |

FR 8-2 R

Uzun ve yiksek tork strokuna ihtiyac
duyuldugunda dogru tahrik budur. Egik
plaka tahrik, strok uzunlugunun agin yikler
altinda dahi sabit kalmasini momkin

kilar. Maksimum @6 mm saftli aletler
kullanilabilir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @6 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- BIAX hortum Unitesi (3 m):
Guiriltoyt azaltir ve basingh havayi
kontrolli bir sekilde yonlendirir
(Siparis No. 001 366 505)

- Eslesme dosyalarini “Aksesuarlar”
katalogumuzda veya www.biax.de
adresinde bulabilirsiniz.

F5-4 R

Bu osilasyon tahriki yiksek tork ve kicik
strok kombinasyonuyla karakterizedir. Strok
vzunlugu ayarlanabilir ve agir yiklerin
altinda dahi sabit kalir. Tahrik, sabit 2 mm
(Siparig NO. 150 310 830) veya 3 mm
(Siparis No. 150 310 825) stroklu olarak
alinabilir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @3 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- BIAX hortum:
Guriltiyo azalhr ve basingh havay
kontrolli bir sekilde yonlendirir
(Siparis No. 001 366 505)

- Eslesme dosyalarini “Aksesuarlar”
katalogumuzda veya www.biax.de
adresinde bulabilirsiniz.

Adi
Siparis numarasi
Strok sayisi [rpm]

Strok uzunlugu [mm]

Tahrik tipi

Esnek kovan tipi [mm]:

Egzoz havasi yénu
Agirhk [g]
Uygun hortum boyutu

Maksimum esnek kovan ¢api [mm]:

FR 8-2 R
150 322 613
2.000

8

Pervane motor
ZG 4/6 mm

6

Geriye

1.300

001 366 505

F5-4R

150 310 820
4.000

1-5

sonsuz ayarlanabilirlik
Pervane motor
ZG 5/3 mm

3

Geriye

960

001 366 505




PNOMATIK EGE MILLERI

piston motorlu Yagh basinch havayla (6-8 bar) islem!

AG 90

Bu cok amacli gicli cihaz térpileme, .
tiraslama, perdahlama ve kesme icin —_‘{m ~
mikemmel sekilde tasarlanmigtir. Disik - .
asinmal piston motor, yiksek strok sayisiyla — — c

karakterizedir. Maksimum 9 mm strok

uzunlugunda dakikada 12.000 strok

kapasitesine sahiptir. Her ikisinin de kullanici Strok = 9 mm

tarafindan ayarlanabilmesi makineyi son — -
derece uyarlanabilir kilmaktadir.

120

[o~

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Alet tutucu, gerdirme capi
3 mm (Siparigs No. 001 974 430), 4 mm
(takili, Siparig No. 001 974 411), 6 mm
(Siparig No. 001 974 443)

- BIAX hava besleme hortumu, konektdrlerle
(Siparis No. 001 974 552)

- Eslesme dosyalarini “Aksesuarlar”
katalogumuzda veya www.biax.de
adresinde bulabilirsiniz.

el
i

168

226

PLV 01

L L
8 mm strok uzunlugu ve 12.000 rpm strok : ])' S
hizina karsin bu Gnite hi¢ vibrasyon Gretmez - .
(patentli vibrasyon sénimleme). Aluminyum
muhafazasi makineyi dzellikle hafif kilar. 2
Cevresindeki 6nceden hazirlanmig delikler
hizl adaptasyonu mimkin kilar. Gerdirme
capi 3 mm 50 Dis boyutu Mé
(Siparis No. 001 974 430), 4 mm 55,5 85 her torefe mente icin
(Siparig No. 001 974 411), 6 mm
(Siparis No. 001 974 443) alet tutucu ve SrokBlo? 1417
gurilt bastirma icin egzoz hortumu birlikte . % 69/
génderilir. ‘ﬁ@ﬁ: 3
11 — | - - - - - - T "7 — I
Sunlar da ilginizi cekebilir: s & ®
- BIAX hava besleme hortumu, konektérlerle A\ Y -
(Siparis No. 001 974 552) e
- Eslesme dosyalarini “Aksesuarlar” —
katalogumuzda veya www.biax.de
adresinde bulabilirsiniz.
Adi AG 90 PLV 01
Siparis numarasi 150 310 900 150310910
Strok sayisi [rpm] ila 12.000 12.000
Strok uzunlugu [mm] 2-9 8-9 (6-8 bar)
sonsuz ayarlanabilirlik
Tahrik tipi Piston Piston
Maksimum esnek kovan capi [mm]: 6 6
Egzoz havasi yénu Geriye Geriye
Agirlik [g] 1.900 1.200

Uygun hortum boyutu 001 974 552 001 974 552




Mil paketleri

RSC MOD U LER S | STEM Szellikler RSC-S 16000  RSC-$ 20000

Motor tipi Pervane motor Pervane motor

Siparig No. 008 010 271 008 012 883
Hiz/strok 16.000 (rpm) 20.000 (rpm)
Esnek kovan tipi ZG8 1G7

Sistem Hava tiketimi (I/dk) 800 600

Gig [Watt] 550 350

Rijit veya defleksiyonlu, déner veya
osilasyonlu, robot veya isleme merkezi

ﬂ
Uzerinde, tGm uygulamalar tek bir ; ; '
sistemi kullaniyor. Bu aligilmadik bir L
durum. Adindan da anlasilacagr gibi '.#;3
yeni mil sistemimiz tamamen moduler
ve uygun uygulama icin birkag basit L
adimda yapilandirilabiliyor. Tom -
bilesenler degistirilebilir, bdylece
maksimum esneklik elde edersiniz. ' b/

Bize ulasin, size dogru paketi
derlemeniz igin yardimci olalim.
Robotlarla veya bir isleme merkezinde
kullanim hakkinda ayrintili bilgi sayfa
16-17'de verilmistir.

- -

Ekstansiyon
(Siparis No. 007 013 402)

Kaplin ve mil paketi arasinda

150 mm ekstansiyon kullanilabilir. | ) B IBX

Baylece en zor parcalara bile Piolesgipril Pov*
ulasilmasi momkin olur. -

Atasmanlar
Ozellikler RSC-A U RSC-AW RSC-A HSK-A-100
Agiklama Universal adaptér ~ Weldon adaptérs  HSK-A-100 Adaptér
Siparis No. 003 012 895 003 013 505 001 626 014




RSC-S 30000 RSC-S 40000 RSC-S 85000 RSC-S 100000 RSC-S 20000 W90-1 RSC-PLY

Pervane motor Pervane motor Pervane motor Turbin (yagsiz) Pervane motor Piston motor

008 006 506 008 012 874 008 013 512 008 013 508 008 012 890 - _
30.000 (rpm) 40.000 (rpm) 85.000 (rpm) 100.000 (rpm) 20.000 (rpm) 12.000 (rpm)

7G7 7G7 2G5 7G5 7G4 4 mm

450 450 200 200 600 300

255 300 58 25 350 -

Mil paketleri

Farkli hizlarda diz miller ve acili versiyonlar arasindan
secim yapabilirsiniz. Osilasyon islemi de tercih edilebilir.
Mil paketleri birkac basit adimda degistirilebilir.

Boylece dizenli bakim veya degisikliklerin ekonomik

ve basit bicimde gerceklestirilmesi mimkin kilinir.

3 Mil yelpazemizi yukarida gérebilirsiniz. Saat yéninin
tersine ve ER esnek kovanli olarak istege bagl miller

ﬂ tedarik edilebilir.

Kaplin (Siparis No. 007 012 878)

Kaplin, sistemin kalbidir ve her zaman ekipmanin
parcasidir. Mil paketlerini alir ve bunlar baglanti veya
defleksiyonla bir araya getirir. Kaplin, ayrica, sistemin
yandan basingh havayla beslenmesini mimkin kilar.

- r
» "
Defleksiyon (Siparis No. 007 014 003)
- Uygulamaya bagli olarak sistemi rijit veya radyal
- G T deflekte olabilir. Defleksiyon Gnitesi yalnizca birkag

= adimda kaplin ve baglanti arasina takilir ve rijit sistemi
—— =y derhal esnek bir sisteme dénustirir. Defleksiyon kuvveti
ayar bilezigiyle yaklasik 15 ila 120 Newton degerine
ayarlanabilir. Defleksiyon, dahili yay setleriyle saglanir.
- Maksimum defleksiyon, aletin uzunluguna bagl olarak
yaklagik 12 mm'dir.

Atasmanlar

Programimizda bircok uygulama icin mikemmel
atasmanlar bulunmaktadir. isleme merkezleri icin HSK
ve SK ve Weldon adaptéri gibi standart makine aleti
atasmanlar sunuyoruz. Bu montaj 6geleri, sogutucu
kanali Gzerinden basincli hava beslemesini de
o mimkin kiliyor. Sabit montaj veya robota montaj igin
! Universal adaptérler mevcuttur. Ayrica milin calismaya
devam ederken degistirilmesini mimkin kilan Schunk
degistirme sistemi de bulunuyor.

RSC-A HSK-A-63 RSC-A SK50 RSC-A SK40 RSC-A Sch
HSK-A-63 Adapfor SK50 AdefOl’ SK40 Adapfor Schunk hizli degistirme sistemi
001 626 015 001 626 017 001 626 016 008 012 881




RSC MODULER SISTEM

robot isleme icin

Ana RSC sistemi uygulamasi bilesenlerin capaklarinin temizlenmesi ve Kullanim érnegi: Dokimlerin
bitirme islemlerinin gergeklestirilmesidir. Bunun igin genelde endustriyel capaklarinin temizlenmesi.

bir robot kullanilir. RSC sistemi, bu uygulama icin mikemmel mil

sistemidir. Neredeyse tUm bitirme tipleri icin uygun bir konfigiirasyon Dokim parcalarda siklikla karsilasilan
bulunmaktadir. Size yardimei olmaktan kivang duyariz. yUksek bilesen toleranslar ve konumsal

yanhsliklar cogu durumda sistemin

defleksiyon &zelligi bulunmasini zorunlu
ﬁ hale getirmektedir. Yalnizca bundan sonra

muntazam ¢ikarma saglanabilir. Sabit
versiyon, parcalarin énceden islendigi
ve konumlandirmanin son derece dogru
oldugu durumlarda kullanilabilir. RSC
sistemi her ikisini de yapabilir. Dogru
konfigiirasyonu secmeniz icin size yardimci
olabiliriz.

Besleme havasi
secenek 2

Besleme havasi
secenek 1

4
N

Kullanim érnegi: Fiber
kompozitlerin capaklarinin
temizlenmesi

Defleksiyonlu osilasyon mili insérti RSC-
PLV, fiber kompozitlerin capaklarinin
temizlenmesi icin dzellikle uygundur.
Ayrica her tip parcada ¢ok ince capak
temizleme calismalan rahatlikla
gergeklestirebilmektedir. Acili gecislerin
capaklarinin temizlenmesi de ézellikleri
arasindadir.

Ornek: Mil depolama ve degistirme sistemi Ornek: Robot monteli sistem

Montaj secenekleri

RSC sistemi sabit bir sistem olarak (parca, mile yéneltilir) kullanilabilecegi gibi dogrudan robota da monte edilebilir
(en kolay yéntem evrensel adaptérimiz RSC-A U’yu kullanmakhir). Kicik boyutlan birden fazla milin érnegimizde
de gérebileceginiz gibi dogrudan robota kolayca monte edilmesini mimkin kilar. Programda ayrica milleri caligirken
degistirmenize olanak taniyan bir mil degistirme sistemi (RSC-A Sch) bulunmaktadir.




RSC MODULER SISTEM

CNC isleme icin

RSC sistemimiz isleme merkezlerinde kullanilabilir. Uygulamalar: Capak temizleme,
oyma, perdahlama, ayrintili ince
Bu uygulamada RSC sistemi G¢ belirgin avantaj sunar: frezeleme
- Sistem, cogu isleme merkezini asan hiz kapasitesine (maksimum
100.000 rpm) sahiptir. Yiksek mil hizlari, capak temizleme
- Defleksiyon kapasitesi, tanimsiz konturlarin temiz islenmesini mimkin isleminin hizla ve ekonomik bigimde
kilar. gerceklestirilmesini muomkion kilar.
- Hiz sininnda calismasi gerekmediginden isleme merkezinizi korur. Defleksiyon &zelligi, ayrica, tanimsiz

konturlarin temiz bir sekilde islenmesini
mimkin kilar. Rijit versiyonda sistem oyma
ve ayrintili ince frezeleme icin kullanilabilir.
Yine, yiksek hizlar dnemli rol oynar.
Frezelemeden hemen sonra perdahlama
kayda deger el isi tasarrufu anlamina gelir.
Defleksiyon, perdahlama aletinin yizey
Uzerinde her zaman sabit kuvveti korumasini
mimkin kilar. Sonug, tutarli bicimde yiksek
yzey kalitesidir.

Besleme havas Besleme havasi Ornek: CNC makinesi magazininde
secenek 1 secenek 2 RSC sistemi

Sistem, bir CNC makinesi magazinine
yerlestirilebilir ve degisiklikler tam otomatik
olarak gerceklestirilir. Sistemi calismasi icin
ayarlarken manuel adimlara gereksinim

\ ) duyulmaz.
-
@®

-

Besleme havasi secenek 3

HSK veya SK destegi kullanmanizdan bagimsiz olarak programimizda
en yaygin montaj tiplerine sahibiz. Halihazirda hizmetlerimiz arasinda
bulunmayan bir montaja ihtiyag duyarsaniz litfen bize ulagin. RSC
sistemi, CNC makinesinin dahili sogutucu sistemi Gzerinden basingl
havayla calistinlabili. Manuel olarak herhangi bir hortum ve kablo
takilmasi gerekmez.

Ornek: Isleme merkezinde RSC sistemi




PNOMATIK ESNEK MILLER

defleksiyonlu (pnématik kontrolli). Yagh basinch havayla (6 bar)

islem!
RWA

g

Bu deflekte olabilen pnématik mil, isleme
sirasinda parcayr ve konumlandirma
toleranslarini telafi etme 6zelligine
q ' f sahiptir. Yani, dalgal kosullar altinda
: ' LA dahi sabit basincla parca konturunu

| izlemek ve muntazam cikarma saglamak

mUmkindir. Bu sistem icin optimum

bir uygulama &rnegin dékimlerin veya

makine bilesenlerinin endUstriyel bir
10 robotla otomatik olarak ¢capaklarinin
temizlenmesidir. Sistem montajini
kolaylastirmaya yénelik adaptér flangini
(Siparis NO. 003 012 557) dogrudan
bizden tedarik edebilirsiniz.

»_

T = Defleksiyon kuvveti igin baglanti T
P = Basingli hava mili igin baglanti

M50x1
D65

noktasi

Fener mili (S) Alet tutucu (W)

Defleksiyon sistemi igin tablo:| |Defleksiyon sistemleri icin tablo:

Defleksiyon kuvveti, isleme sirasinda dahi
hava basinci (2-6 bar) kullanilarak bagimsiz
sonsuz ayarlanabilirlige sahiptir. Béylece
gtkarma orani mikemmel bir sekilde capak
kalnhgina uyarlanir. Defleksiyon sonrasi

RWA 5-12, mil
cahisirken

RWA 2-40, RWA 2-30,
RWA 2-22, RWA 2-24

Defleksiyon kuvveti, Defleksiyon kuvveti,

6lcim noktasi 1'de,1 mil 6lcim noktasi 1'de, mil

calisirken calisirken basincli hava pistonu her zaman aleti pozitif
Hava basina Kovwet Hava basine Kuvvet durd_urmoyo gore sifir konumuna déndirir.
2 bar 26 N 2 bar 12 N Gecikme sifir.
3 bar 38N 3 bar 20N
4 bar 50 N 4 bar 24 N
5 bar 62 N 5 bar 28 N
6 bar 70 N 6 bar 32N
Adi RWA 2-40 RWA 2-30 RWA 2-22 RWA 5-12
Takil fener mili R 3040 R 3030 R 3622 R 4112
Siparis numarasi 150 830 835 150 830 820 150 830 825 150 830 885
Hiz [rpm]: 40.000 30.000 22.000 12.000
Gug [Watt]: 240 240 300 400
GuUrulty seviyesi [dB (A)]: 75 75 73 79
Maksimum esnek kovan ¢api [mm]: 8 8 8 10
Esnek kovan tipi [mm]: G 7/6 G 7/6 G 7/6 ZG 8/6

DénuUs yonu

Saat yéniunde

Saat yéniunde

Saat yéninde

Saat yéniunde

Egzoz havasi yéni ileriye ileriye ileriye ileriye
Agirlik [g]: 1.520 1.535 1.850 2.320
Hava baglantisi R1/8" R1/8" R1/8" R1/4"
Toplam L boyutu X [mm]: 193 193 207 263
Fener mili L boyutu S [mm]: 110 110 124 176
Alet tutucu L boyutu W [mm]: 83 83 83 87
Mil L boyutu Z [mm]: 41 41 41 31
Mil ¢ap boyutu D [mm]: 30 30 36 41




defleksiyon ve hizh degisim sistemli

Ornek: Mil saklama

Alet degistirici

BWS 2-22 Adi BWS 2-22 SWK 020
Takili fener mili R 3622
Bu degisim sistemi robot hiicrelerde millerin hizla Siparis numarasi 150830940 | 001 626 003
degistiriimesini mimkin kilar. Ardindan sabit gerdirmeli Hiz [rpm]: 22.000
parcalar farkli miller ve yalnizca tek bir robot kullanilarak Gug [Watt]: 300
islenebilir. Talep Gzerine 12.000 rpm (Siparig No. 150 Maksimum esnek kovan gapt [mm]: 8
830 900), 30.000 (Siparis No. 150 830 960) ve Esnek kovan tipi [mm]: 2G7/6
40.000 (Siparis No. 150 830 980) devir/dakika miller Dénis ydni Saat yéninde
tedarik edilebilir. Egzoz havasi yéni ileriye
Agirhk [g] 2.400
Hava baglantisi Robot tarafi
ESNEK KOVANLAR
Tip ZG 1 ZG1A G 4 IG5 G 7 ZG 8
Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No.
Delik 0,5 mm - - - 001 999 871 - -
Delik 1,0 mm - - 001 999 957 001 999 989 001 999 868 -
Delik 1,5 mm - - 001 999 960 001 999 988 - -
Delik 2,0 mm 001 999 932 - 001 999 959 001 999 987 001 999 867 -
Delik 2,5 mm - - 001 999 952 001 999 986 - -
Delik 3,0 mm 001 999 999 001 999 995 001 999 991 001 999 985 001 999 982 -
Delik 3,5 mm - - 001 999 951 - 001 999 924 -
Delik 4,0 mm 001 999 998 001 999 949 001 999 961 - 001 999 973 -
Delik 5,0 mm 001 999 997 - 001 999 958 - 001 999 972 -
Delik 6,0 mm 001 999 996 001 999 994 001 999 990 - 001 999 981 001 999 977
Delik 7,0 mm - - - - 001 999 971 -
Delik 8,0 mm - 001 999 993 - - 001 999 980 001 999 976
Delik 10,0 mm - 001 999 992 - - - 001 999 975
Delik 1/8"" - - 001 999 964 001 999 983 001 999 979 -
Delik 1/4" - - 001 999 965 - 001 999 978 -
Delik 3/32" - - 001 999 970 001 999 984 - -
Esnek kovan anahtari 001 365 806 001 365 811 007 899 874 007 899 751 007 899 746 007 899 721
+ tutma pimi + tutma pimi (boyut 94+11,  (boyut 6+38, (boyut 11+14,  (boyut 14+17,
002 000 069 002 000 070 set halinde) set halinde) set halinde) set halinde)
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